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DESCRIPTION 

La presente invention concerne le domaine de la fabrication d'un 
certain type de contenants en polyester, de preference en polyethylene 
terephtalate (PET), a partir d'une preforme specifique audit contenant. 

Plus prdcisement, la pr6sente invention concerne un procede ainsi 
5 qu'un dispositif d'indexation de preformes munies d'un ou de plusieurs 
elements saillants externes avant leur soufflage ou leur soufflage-etirage en 
vue de la fabrication d'un contenant correspondant dans une installation de 
soufflage adaptee. 

En effet, la demande de brevet francais n° 99 06040 au nom de la 
10 demanderesse propose un nouveau type de preforme particulierement utile 
pour la fabrication de contenants destines a Stre munis d'une poignee de 
transport ou analogue. 

Ces preformes se distinguent des preformes classiques pr6sentant 
habituellement une forme de tube cylindrique ferme a Tune de ses 
15 extremites dans la mesure ou elles sont munies au niveau de leur extremite" 
ouverte (c'est-a-dire au niveau du col du recipient) d'un ou de plusieurs, de 
preference de deux ergots saillants diriges vers l'exterieur desdites 
preformes. 

Comme explique dans la demande de brevet francais n° 99 06040 
cette solution technique permet de rapporter une poignee extrudee sur 
lesdits ergots conformes avec la preforme lors de 1'injection-moulage. 

Ces ergots peuvent presenter des formes geom6triques varices et 
sont en principe realises dans la meme matiere que le reste du corps de la 
preforme, de preference en PET. 

La fonction principale de ces ergots est de servir de moyen 
d'attache d'une poignee, sangle ou similaire destinee a faciliter le transport 
et/ou la manipulation du contenant obtenu par le soufflage de Iadite 
preforme. Une telle poignee de transport se revele d'autant plus 
avantageuse que le contenant est volumineux done lourd lorsqu'il est 
30 rempli. A titre d'exemple, des poignees sous la forme d'un ruban sont 
utilisees pour transporter des bouteilles d'eau dont la contenance depasse 
les 2-3 litres, en particulier les bonbonnes d'eau min6rale de 5 litres. 

Au cours du proceed classique de fabrication du contenant a partir 
d'une preforme conventionnelle (sans ergots), les preformes sont enfilees a 
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la file sur les plots cylindriques d'une chaine de convoyage continue qui 
transporte ainsi les pr6formes jusqu'a rinstallation de soufflage ou de 
souglage-etirage, 

Sur leur chemin vers cette souffleuse, les preformes traversent, la 
5 tete en bas, un four essentiellement constitu6 par une section rectiligne 
bord6e de chaque cote de moyens de chauffage par rayonnement, ce afin de 
conditionner la matiere plastique pour Tetape de soufflage ou de soufflage- 
etirage subsdquente. Afin d'assurer une repartition de la chaleur la plus 
homogene possible, les plots cylindriques sur lesquels sont montes les 
10 pr&formes sont entralnes, en plus de leur mouvement vers la machine de 
soufflage (principalement en translation dans le plan horizontal), d'un 
mouvement de rotation autour de Paxe longitudinal du corps cylindrique de 
la prSforme. 

La vitesse de deplacement rectiligne et de rotation des preformes, la 
15 longueur et la puissance du four sont calculees de telle manidre que la 
temperature de la pr&forme a la sortie du four soit legerement superieure a 
celle requise a Tinterieur du moule de la souffleuse, ce afin de tenir compte 
du refroidissement qui a lieu sur la distance existant entre ledit four et ladite 
souffleuse* 

20 La preforme chaude est ensuite pr&evee au niveau du col par une 

pince montee h Textremit6 d'un bras mecanique dit « bras de transfert », le 
plot cylindrique s'effa9ant en meme temps par le bas de ladite preforme. Le 
mouvement du bras de transfert vers le moule est coordonne avec celui de 
la machine de soufflage qui est gen^ralement realisee sous la forme d'un 

25 carrousel rotatif tournant de maniere continue autour de son axe vertical et 
qui porte, a sa peripheric, une serie de moules identiques. Ainsi, la preforme 
est placde dans le moule irnmediatement apres que celui-ci se soit ouvert et 
que le contenant pr^cedemment forme soit retire par un autre systeme de 
bras analogue. 

30 Grace au mouvement rotatif et a la presence simultanee de 

plusieurs moules, une telle machine de soufflage permet de produire des 
contenants a des cadences tres elevees, de Tordre de plusieurs dizaines de 
milliers d'unites a Theure. 

Toutefois, lorsqu'on desire appliquer ce procede de fabrication de 

35 contenants k des preformes du type de celles evoqu6es plus haut (preformes 
a ergot(s)) apparait le probleme de Torientation des ergots de la preforme 
lorsque celle-ci est placee dans le moule. 
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En effet, du fait de la rotation de la preforme pendant son passage 
dans le four, l'ergot ou les ergots presents lateralement sur le corps de ladite 
preforme peuvent se retrouver dans n'importe quelle position angulaire par 
exemple par rapport a l'axe de defilement des preformes, et done aussi dans 
5 le moule puis sur le contenant final souffie\ 

Or, il peut 6tre nexessaire ou du moins souhaitable de pouvoir 
contrdler (d'indexer) l'orientation dudit ou desdits ergots de la preTorme 
pour que ce ou ces derniers se retrouvent a 1'endroit ou aux endroits desires 
sur le contenant final, en particulier lorsque ce dernier ne presente pas une 
10 symetrie de revolution. 

Tel est notamment le cas pour des bonbonnes carrees ou 
rectangulaires dont le corps renfld presente essentiellement quatre faces 
plus ou moins planes. 

Le probleme pose" par la presente invention consiste, par 
consequent, a pallier les inconvenients precis et a proposer un precede et 
un dispositif d'indexation ou d'orientation de preformes a ergot(s) qui soit a 
la fois simple et efficace. 

Pour resoudre ce probleme, l'invention propose un precede 
d indexation d'une preforme munie d'au moins un ergot d'accrochage 
saillant vers l'exterieur du corps de ladite preforme lors d'un procede de 
fabrication d'un contenant, par exemple en resine polyester, a partir de 
ladite preforme comprenant essentiellement une etape de chauffage de 
ladite preforme avant l'etape principale de soufflage ou de soufflage-etirage 
de ladite preforme lors de laquelle ladite preTorme est deplacee sur un 
support de transport permettant sa rotation autour de son axe longitudinal 
caractense en ce qu'il consiste, entre ladite etape de chauffage de ladite* 
preforme et l'etape de soufflage ou de soufflage-etirage de ladite preforme 
a bloquer mecaniquement la rotation de ladite preforme sur son support de 
transport dans une position angulaire precise pour au moins un ergot 
daccrochage, ladite position angulaire de l'ergot d'accrochage apres 
blocage etant determine en fonction d'une position souhaitee 
predetermine dudit ergot d'accrochage de ladite preforme apres son 
transfert par 1' intermediate d'une pince de transfert dans le moule de 
soufflage ou de soufflage-etirage. 

De la sorte, chaque preTorme se trouve dans une position angulaire 
predetermine en sortie de l'etape de chauffage. Le deplacement de la pince 
etant toujours le m6me, a la position angulaire de la preforme en sortie de 
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F etape de chauffage correspond done une position angulaire de la preforme 
dans le moule. II suffit, connaissant le deplacement de la pince, de fixer la 
- - position angulaire de^ la pr£forme en sortie d 'etape de cha uff age en fonction 
de la position angulaire souhait^e de la preforme a Fint6rieur du moule. 

5 L'6tape de blocage m^canique de la rotation de la preforme forme done 
Fetape d'indexation assurant le controle de Forientation de Fergot ou des 
ergots de cette preforme. 

Selon un aspect de la pr^sente invention, Forientation d'au moins 
un ergot d'accrochage de ladite preforme par rapport k ladite pince de 

10 transfert pendant ledit transfert vers le moule de soufflage ou de soufflage- 
etirage reste inchang£e. 

Une fois que la pince de transfert se referme sur la preforme, cette 
derniere est serr£e entre les bras de la pince et ne peut plus tourner par 
rapport a ces bras. Conformement a F invention, la position angulaire de la 

15 pr6forme apres blocage est determinee en fonction de la position angulaire 
souhait£e dans le moule en tenant compte du displacement de la pince. 

Alternativement, Forientation d'au moins un ergot d'accrochage de 
ladite preforme par rapport a ladite pince de transfert pendant ledit transfert 
vers le moule de soufflage ou de soufflage-6tirage peut etre modifi£e par 

20 rotation de la preforme autour de son axe longitudinal. 

Cette £tape permet une reorientation de la preforme avant son 
introduction dans le moule. Une telle etape peut servir a modifier 
Forientation de la preforme dans le moule, par exemple lorsque Ton 
souhaite obtenir des contenants souffles a orientations d'ergots differentes. 

25 Elle peut egalement servir de seconde etape d' indexation dans le cas ou 
Fetape de blocage m6canique de la preforme apres Fetape de chauffage 
laisse une certaine incertitude sur le positionnement angulaire de la 
preforme dans la pince. Par exemple, Fetape de blocage mecanique de la 
preforme apres chauffage, formant etape de pre-indexation, peut permettre 

30 de fixer Forientation de Fergot ou des ergots de la preforme avec une 
incertitude de plus ou moins 15°. L'etape de reorientation, formant alors 
etape d'indexation definitive, permet de fixer beaucoup plus pr£cisement 
Forientation de la preforme dans la pince et, par consequent, Forientation 
de Fergot ou des ergots par rapport au contenant final souffle. 

35 Selon un autre aspect de la presente invention, le ou les ergots 

d'accrochage sont realises sous la forme de pieces dont la partie relide a 
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ladite preforme presente une section reduite par rapport au moyen de 
retenue formant 1' extremity libre dudit ergot. 

Avantageusement, deux ergots d'accrochage sont presents au 
niveau du col de ladite preforme. 

Avantageusement, ladite preforme comporte deux ergots 
d'accrochage diametralement opposes formant une seule piece avec ladite 
preforme, c'est-a-dire formes d'un seul tenant avec cette derniere. 

Avantageusement, l'ergot ou les ergots d'accrochage presentent 
sensiblement une forme plate allongee en forme de haricot (structure 
oblongue) avec deux extremity arrondies en developpante de cercle. 

Avantageusement, a la fin du precede de fabrication, on munit le 
contenant forme d'un moyen de prehension et/ou de transport s'adaptant ou 
venant en prise sur le ou les ergots d'accrochage. 

Selon un autre aspect de la presente invention, est propose un poste 
d'indexation pour la mise en oeuvre du precede defini plus haut, caracterise" 
en ce qu'il comprend un moyen de blocage mecanique adapte a bloquer 
mecaniquement la rotation de ladite preforme apres ladite etape de 
chauffage. 

Avantageusement, ledit moyen de blocage mecanique comprend un 
moyen d' immobilisation d'un ergot d'accrochage d'une preforme soumise 
aux actions conjuguees d'un moyen d'entratnement en translation et d'un 
moyen d'entrainement en rotation, ledit moyen d'immobilisation etant 
adapte a maintenir ledit ergot dans une position sensiblement fixe tandis 
que ladite preforme continue a se deplacer dans le sens d'entrainement en 
translation en tournant autour de son axe de maniere a effectuer 
sensiblement un pivotement par rapport audit ergot, independamment du 
moyen d'entrainement en rotation, ledit moyen d'immobilisation etant 
adapte a liberer ledit ergot lorsque celui-ci se trouve dans ladite position 
angulaire precise. 

30 Avantageusement, ledit moyen d'entrainement en rotation est 

desactive, pour une preforme donnee, au niveau d'une position de ladite 
preforme dans laquelle un ergot de ladite preforme se trouve 
obhgatoirement immobilise dans ledit moyen d'immobilisation. 

Selon un autre aspect de la presente invention,- ledit moyen de 
blocage mecanique est realise sous la forme d'une came rigide contre la 
surface de laquelle peut venir porter un ergot d'accrochage, au cours de son 
deplacement par le support de transport correspondant. 
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Avantageusement, ladite came rigide comprend une premiere 
surface plane contre laquelle vient porter un ergot d'accrochage d'une 
preforme- soumise- aux-actions conjuguees d'un- moyen. dlentrainement en 
translation et d'un moyen d'entrainement en rotation, ladite surface de came 
5 s'etendant parallelement a la direction d'entrainement en translation de 
sorte que ladite preforme est immobilisee en rotation tout en restant libre de 
se translater. 

Avantageusement, ladite came rigide comprend une surface en 
retrait formant un creux adapts a recevoir un ergot d'accrochage d'une 

10 preforme de maniere a former un moyen d' immobilisation adapte a 
maintenir ledit ergot dans une position sensiblement fixe tandis que ladite 
pr6forme continue a se deplacer dans une direction d'entrainement en 
tournant autour de son axe de maniere a effectuer sensiblement un 
pivotement par rapport audit ergot. 

1 5 Avantageusement, ladite surface en retrait comprend un epaulement 

contre lequel un ergot d'une preforme peut venir porter de maniere a 
immobiliser ledit ergot jusqu'a. ce que ladite preforme ne soit plus soumise 
a Taction d'un moyen d'entrainement en rotation. 

Avantageusement, ladite surface en retrait comprend une pente 

20 inclinee par rapport a la direction d'entrainement en translation, ledit ergot 
se trouvant dans ledit creux ou renfoncement forme par ladite surface en 
retrait venant porter contre ladite pente inclinee jusqu' a ce que ledit ergot se 
trouve dans ladite position angulaire precise. 

Avantageusement, ladite came rigide comprend une seconde 

25 surface plane contre laquelle vient porter un ergot d'accrochage d'une 
preforme se trouvant dans ladite position angulaire precise, ladite seconde 
surface plane s'etendant parallelement a une direction d'entrainement en 
translation de sorte que ladite preforme est immobilisee en rotation tout en 
restant libre de se translater. 

30 Avantageusement, ladite surface en retrait est situee entre lesdites 

premiere et seconde surfaces planes, ladite surface en retrait etant placee en 
regard d'une zone dans laquelle le moyen d'entrainement en rotation des 
preformes est desactiv6 

Avantageusement, ladite seconde surface plane se trouve decalee 

35 lateralement vers l'exterieur par rapport a ladite premiere surface plane, 
c'est-a-dire en direction de la surface en retrait. 
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Selon un autre aspect de la presente invention, le moyen 
d'entramement en rotation des preformes est une chaine sans fin dont une 
partie d'entramement circule parallelement a une direction d'entramement 
en translation desdites pr6formes a une vitesse superieure a la vitesse 
5 d'entramement en translation desdites preformes, ladite chame sans fin 
etant en prise avec des roues dentees d'entramement en rotation de moyens 
de support des preformes de maniere a provoquer la rotation, autour de Ieurs 
axes desdites preformes. 

Avantageusement, la zone dans laquelle le moyen d'entramement 
10 en rotation des preformes est desactive correspond a une roue dentee de 
changement de direction de ladite chame sans fin. 

La presente invention propose egalement un dispositif d'indexation 
pour la mise en oeuvre du procecte defini plus haut en cooperation avec le 
poste d'indexation defini precedemment, caracterise en ce qu'il comprend 
essentiellement un moyen d'entramement en rotation limitee d'une 
preforme lorsque cette derniere se trouve prise dans ladite pince de 
transfert. 

Avantageusement, ledit moyen d'entramement en rotation est 
realist sous la forme d'une butee mobile associee a ladite pince et adaptee a 
venir porter sur au moins un desdits ergots afin de provoquer la rotation de 
ladite preforme. 

Avantageusement, ladite butee mobile presente une structure en U 
et comprend deux bras de longueurs differentes adaptes a venir porter sur 
deux ergots diametralement opposes lorsque ladite preforme est dans une 
position angulaire determine, l'un ou l'autre bras venant porter sur l'ergot 
correspondant pour entramer en rotation ladite preforme dans ladite position 
angulaire predetermine precise dans les cas ou ladite preforme s'est 
ecartee de cette position dans l'un ou l'autre sens, respectivement. 

Enfin, l'invention a encore pour objet une installation de fabrication 
de contenants par soufflage ou soufflage-etirage de preformes, caracterisee 
en ce qu'elle comprend un poste d'indexation selon l'invention et, le cas 
echeant, un dispositif d'indexation conforme a la presente invention. 

L'invention sera mieux comprise grace a la description ci-apres, qui 
se rapporte a un mode de realisation prefere, donne a titre d'exemple non 
hrmtatjf, et explique avec reference aux dessins schematiques annexes, dans 
lesquels : 
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la figure 1 est un schema d'un dispositif de fabrication de bouteilles 
pourvu de dispositifs d' indexation selon la presente invention ; 

lesHQgures 2-a <> -sont des vues seheraatiques-partieHes-representant 

les differents stades de progression d'une preforme en sortie d'un four de 
5 chauffage du dispositif de fabrication de la figure 1 muni d'un poste 
d'indexation selon la presente invention ; et 

la figure 7 est un schema repr6sentant une pince de transfert du 
dispositif de fabrication de la figure 1 munie d'un dispositif d'indexation 
selon la presente invention, en plus du poste d'indexation represent^ sur les 

10 figures 2 a 6. 

Le present mode de realisation intervient dans le cadre d'un 
dispositif connu de fabrication de bouteilles en polyethylene t£rephtalate 
(PET) a partir d'une preforme, les bouteilles etant destinees k etre munies 
d'une poignee de transport ou analogue ainsi qu'il est decrit dans la 

15 demande de brevet fransais n° 99 06040 au nom de la demanderesse. 

En reference a la figure 1, une preforme 1 presente une forme en 
tube cylindrique ferme a Tune de ses extremites et muni au niveau de son 
extremite ouverte de deux ergots 2 saillants diriges radialement vers 
Texterieur de la preforme. Chaque ergot 2 est realise sous la forme d'une 

20 piece plate dont la partie reliee a la preforme 1 presente une section reduite 
par rapport au moyen de retenue formant Pextremite libre de cet ergot, 
presentant sensiblement une forme plate allongee en forme de haricot avec 
deux extremites arrondies en developpante de cercle. Les deux ergots 2 sont 
diametralement opposes. lis forment une seule piece avec la preforme 1. 

25 De maniere connue, les preformes 1 sont enfiiees a la file sur les 

plots cylindriques, formant supports de transport, d'une chame de 
convoyage continue qui transporte les preformes 1 la tete en bas a travers 
un four 10 essentiellement constitue par une section rectiligne bordee de 
chaque c6te de moyens de chauffage par rayonnement. Les plots 

30 cylindriques sur lesquels sont enfiiees les preformes 1 sont montes rotatifs 
afin d'entrainer la rotation des preformes autour de leurs axes. Chacun de 
ces plots est pourvu d'une roue dentee (non representee) d'entrainement en 
rotation. 

Ainsi qu'on le voit sur les figures 2 a 6 en relation avec la figure 1, 
35 le dispositif 120 d'entrainement en rotation des preformes 1 est constitue 
par une chaine sans fin 121 dont une partie circule dans le four 10 
paralieiement k la direction d'entrainement en translation des preformes. 
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Cette chaine 121 se deplace a une vitesse superieure a la vitesse 
d'entrainement en translation des preformes. Par exemple, si cette derniere 
vitesse est de V, la chaine se deplace a une vitesse, par exemple, de 2V ou 
d'un autre multiple de V. Cette chaine venant en prise avec les roues 
5 dentees des plots cylindriques sur lesquels sont enfilees les preTormes, elle 
provoque la rotation autour de leurs axes X (verticaux ) de ces dernieres. En 
sortie du four 10, la chaine 121 s'ecarte de la chaine de convoyage des 
preformes 1, une roue 122 provoquant l'inclinaison de la chaine vers 
l'exterieur et formant done une zone a partir de laquelle le dispositif 120 
1 0 d'entrainement en rotation des preTormes est desactive\ 

La preTorme 1 chaude est saisie au niveau du col et prelevee par 
une pince 200 mont6e a l'extremite d'un bras mecanique dit «bras de 
transfert », le plot cylindrique s'effacant en m6me temps par le bas de la 
preLorme. Le mouvement de la pince 200 vers un moule 300 est coordonne 
15 avec le mouvement de la machine de soufflage contenant ce moule. De 
maniere bien connue, la machine de soufflage est realisee sous la forme 
d'un carrousel rotatif tournant de maniere continue autour de son axe 
vertical et portant, a sa peripheric, une sene de moules identiques 300. La 
preforme est placed dans le moule immediatement apres que celui-ci se soit 
20 ouvert et que le contenant prec&iemment forme soit retire par un autre 
systeme de bras analogue. 

Selon 1'invention un poste d'indexation 100 est rnenagS en sortie du 
four 10. II s'agit essentiellement d'un moyen de blocage mecanique adapte 
a bloquer mecaniquement la rotation d'une preforme 1 en sortie du four 10 
25 afin que les ergots 2 de cette preTorme 1 se trouvent dans une position 
angulaire pr6cise lorsque la pince 200 se referme sur cette preforme. 

Le poste d'indexation est decrit plus en details en reference aux 
figures 2 a 6. 

Globalement, le moyen de blocage mecanique 100 est realise" sous 
30 la forme d'une came rigide 110 contre la surface de laquelle peut venir 
porter un ergot 2 d'une preTorme 1. La came 110 est montee a l'extremit<§ 
d'un bras 101 boulonne sur un panneau du four 10. La came 110 est elle- 
menie boulonnee sur le bras 101 au niveau d'un trou oblong menage dans 
ce bras, ce qui permet de r^gler la position de la came 1 10 par rapport au 
35 four 10. 

La surface de came 110 comprend, vue dans la direction de 
translation T, une premiere surface plane 111, une surface en retrait 112 
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puis une seconde surface plane 115. Les surfaces planes 111 et 115 
s'etendent verticalement paraltelement a la direction de translation T des 
prefbrmes 1, la surfaee plane 1-15 6tant-4egerement decalee lateralement 
vers Texterieur par rapport a la surface plane 1 1 L La surface en retrait 1 12 

5 forme un creux dont la difference de niveau par rapport k la premiere 
surface 111 forme un gpaulement 113 et dont la difference de niveau par 
rapport a la seconde surface 115 forme une pente inclinee 114. La surface 
en retrait 112 se trouve sensiblement en regard d'une zone de changement 
de direction de la chaine 121 entrainant une deactivation du dispositif 

10 d'entrainement en rotation 1 20 pour une preforme passant dans cette zone, 
Lorsqu'une preforme 1 sort du four 10, elle est entrainee a la fois 
en translation par le dispositif de convoyage (non repr^sente sur les figures 
annexees) et en rotation par Taction du dispositif d'entrainement en rotation 
120. La distance entre la premiere surface de came 111 et Taxe de rotation 

15 X de la preforme 1 etant inf^rieure a la distance entre cet axe X et 
Textremite d'un ergot 2, un des deux ergots 2 de la preforme 1 viendra 
n£cessairement au contact de la surface de came 111, ainsi qu'on le voit sur 
la figure 2. De ce fait, malgr6 Taction du dispositif d'entrainement en 
rotation de preforme, la preforme 1 va etre immobilis6e en rotation, se 

20 d^solidarisant, en rotation du moins, du mouvement de son plot de support. 

La preforme 1 entrainee par le dispositif de convoyage va alors 
continuer son deplacement, Tergot 2 glissant contre la surface de came 111 
jusqu'a arriver au niveau du creux 112. La, ainsi qu'on le voit sur la figure 
3, Tergot 2 va venir s'introduire dans le creux 1 12. Toujours sollicite par le 

25 moyen d'entramement en rotation 120, Tergot 2 va venir porter contre 
Tepaulement 1 13. Le creux 1 12 forme moyen demobilisation de Tergot 2 
adapte h maintenir cet ergot dans une position sensiblement fixe. La 
preforme 1, entrainee par le dispositif de convoyage, continue a se deplacer 
longitudinalement, c'est a dire dans le sens d'entrainement en translation T. 

30 Cependant, du fait que Tergot 2 est sensiblement immobilise par la partie en 
creux 112, la preforme 1 va tourner autour de son axe de maniere a 
effectuer sensiblement un pivotement par rapport audit ergot. Cette rotation 
de la preforme 1 autour de son axe se fait independamment du moyen 
d'entrainement en rotation 120, meme si ce dernier continue a solliciter la 

35 preforme. Le pivotement autour de Tergot 2 se fait jusqu'a ce que ce 
dernier soit en mesure de passer la pente inclinee 1 14. Pour cela, il faut que 
cet ergot ait une certaine inclinaison, representee sur la figure 4. La chaine 
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.121 etant deviee par la roue 122, le dispositif d'entrainement en rotation 
120 n'agit plus sur la preforme 1 lorsque cette derniSre se trouve dans la 
position representee sur la figure 4. Le dispositif 100 est regie de maniere a 
ce que la position angulaire de liberation de l'ergot soit la position angulaire 
prScise que Ton desire avoir en fin de precede d'indexation. Ensuite, la 
preforme 1 va continuer sa translation, l'ergot 2 glissant contre la surface de 
came 115 jusqu'a la position finale representee sur la .figure 5. Les 
machoires 2 1 1 de la pince 2 1 0 vont alors se refermer sur la preforme 1 ainsi 
que cela est represents sur la figure 6. 

Afin de modifier la position angulaire de liberation de l'ergot 2 du 
creux 112, la came 110 peut etre lSgerement inclinee. Cette inclinaison est 
possible tant qu'elle n'entraine pas de perte de contact entre l'ergot 2 et la 
surface de came 111. 

Leposte d'indexation qui vient d'etre decrit permet une indexation ' 
relativement precise des preformes 1 en sortie du four 10. Ce dispositif 
d'indexation peut, a lui seul, etre tout a fait suffisant. 

Cependant, dans certains cas, l'indexation peut se faire avec une 
legere marge d'incertitude sur l'orientation des ergots 2, par exemple de 
plusieurs degres. 

Afin d'indexer encore plus precisement l'orientation des ergots 2 
l'invention peut mettre en ceuvre un dispositif d'indexation complementaire 
qui est represents sur la figure 7 et qui comprend globalement un moyen 
200 d'entrainement en rotation d'une preforme 1 lorsque cette demiere se 
trouve prise dans la pince de transfert 2 1 0. 

Le moyen d'entrainement en rotation 200 est realise sous la forme 
d'une butee mobile associee a ladite pince, commandee par came et adaptee 
a venir porter sur un desdits ergots afin de provoquer la rotation de la 
preforme 1. Cette butee mobile peut se deplacer par un mouvement de 
translation dans l'axe de la pince, en direction de la preforme 1. Cette butee 
mobile comprend deux bras 201 et 202, d'ecartement legerement superieur 
au diametre de la preforme 1 et de longueurs differentes. La difference de 
longueurs entre les bras 201 et 202 est choisie en fonction de l'orientation 
que l'on veut donner aux ergots 2A et 2B. Lorsque les ergots 2A et 2B sont 
dans l'orientation voulue, les bras 201 et 202 viennent porter contre l'un et 
l'autre ergots 2A et 2B, respectivement. Dans l'exemple represents sur la 
figure 7, lorsque la preforme 1 s'ecarte de l'orientation voulue d'un angle 
positif, le bras 202, le plus long, vient porter sur l'ergot 2B qui se trouve de 
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son c6te jusqu'a ce que l'autre ergot 2A vienne en contact avec le bras 201, 
le plus court. Inversement, lorsque la preforme 1 s'ecarte de l'orientation 
-voulue d'un angle n6gatif, le bras 20 1, le plus courts vient porter .sur llergoL 
2A qui se trouve de son cdte jusqu'a ce que l'autre ergot 2B vienne en 

5 contact avec le bras 202, le plus long. 

Enfin, l'invention concerne egalement une installation de 
fabrication de contenants par soufflage ou soufflage-etirage de preformes, 
caracterisee en ce qu'elle comprend un poste d'indexation tel que decrit ci- 
dessus et, le cas ech6ant, un dispositif d'indexation tel qu'evoque 

10 pr6c6demment. 

Bien entendu, l'invention n'est pas limit6e au mode de realisation 
decrit et represent^ aux dessins annexes. Des modifications restent 
possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers elements 
ou par substitution d'equivalents techniques, sans sortir pour autant du 

1 5 domaine de protection de rinvention. 
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REVENDICATIONS 



1) Precede d'indexation d'une preforme (1) munie d'au moins un ergot 
(2) d'accrochage saillant vers l'exterieur du corps .de ladite preforme lors d'un 
procede de fabrication d'un contenant, par exemple en resine polyester, a partir de 
ladite preforme, comprenant essentiellement une etape de chauffage de ladite 
preforme avant l'etape principale de soufflage ou de soufflage-etirage de ladite 
preforme lors de laquelle ladite preforme est deplacee sur un support de transport 
permettant sa rotation autour de son axe longitudinal, caracterise en ce qu'il 
consiste, entre ladite etape de chauffage de ladite preforme (1) et l'etape de 
soufflage ou de soufflage-etirage de ladite preforme (1), a bloquer mecaniquement 
la rotation de cette derniere sur son support de transport dans une position 
angulaire precise pour au moins un ergot d'accrochage (2), ladite position 
angulaire de 1'ergot d'accrochage (2) apres blocage etant determine en fonction 
d'une position souhaitee predetermine dudit ergot d'accrochage de ladite 
preforme (1) apres son transfertpar l'intermddiaire d'une pince de transfert (210) 
dans le moule (300) de soufflage ou de soufflage-etirage. 

2) Proc£d6 selon la revendication I, caracterise en ce que I'orientation 
d'au moins un ergot d'accrochage (2) de ladite preforme (1) par rapport a ladite 
pmce de transfert (210) pendant ledit transfert vers le moule (300) de soufflage ou 
de soufflage-etirage reste inchangee. 

3) Precede selon la revendication 1, caracterise en ce que I'orientation 
d'au moins un ergot d'accrochage (2) de ladite preforme (1) par rapport a ladite 
pmce de transfert (210) pendant ledit transfert vers le moule (300) de soufflage ou 
de soufflage-etirage est modifiee par rotation de la preTorme autour de son axe 
longitudinal. 

4) Precede selon l'une quelconque des revendications precedentes 
caracterise en ce que le ou les ergots (2) d'accrochage sont realises sous la forme 
de pieces dont la partie reliee a ladite preforme (1) presente une section reduite par 
rapport au moyen de retenue formant l'extremite libre dudit ergot (2). 

5) Procede selon l'une quelconque des revendications prdcedentes 
caracterise en ce que deux ergots (2) d'accrochage sont presents au niveau du col 
de ladite preforme (1). 

6) Procede selon l'une quelconque des revendications pr6cedentes 
caracterise en ce que ladite preforme (1) comporte deux ergots (2) d'accrochage' 
diametralement opposes formant une seule piece avec ladite preforme 
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7) Procede selon Tune quelconque des revendications pr^cedentes, 
caracterise en ce que Tergot ou les ergots d'accrochage (2) presenters 
sensiblement une forme plate allongee en forme de haricot avec deux extremites 
arrondies en developpante de cercle. 
5 8) Proced6 selon Tune quelconque des revendications ptecedentes, 

caracterise en ce qu ! il consiste, a la fin du procede de fabrication, k munir le 
contenant fornte d'un moyen de prehension et/ou de transport s'adaptant ou 
venant en prise sur le ou les ergots d'accrochage (2). 

9) Poste d' indexation pour la mise en ceuvre du proc£d6 selon Tune 
10 quelconque des revendications 1 a 8, caracterise en ce qu'il comprend 

principalement un moyen de blocage mecanique (100) adapts pour bloquer 
ntecaniquement la rotation de ladite preforme (1) apres ladite etape de chauffage. 

10) Poste selon la revendication 9, caracterise en ce que ledit moyen de 
blocage mecanique (100) comprend un moyen (112) demobilisation d'un ergot 

15 (2) d'accrochage d'une preforme (1) soumise aux actions conjuguees d'un moyen 
d'entrainement en translation et d'un moyen (120) d'entrainement en rotation, 
ledit moyen demobilisation (112) etant adapte a maintenir ledit ergot (2) dans 
une position sensiblement fixe tandis que ladite preforme (1) continue a se 
deplacer dans le sens d'entrainement en translation en tournant autour de son axe 

20 (X) de mani&re k effectuer sensiblement un pivotement par rapport audit ergot, 
independamment du moyen (120) d'entrainement en rotation, ledit moyen 
demobilisation (112) 6tant adapts a liberer ledit ergot (2) lorsque celui ci se 
trouve dans ladite position angulaire precise. 

11) Poste selon la revendication 10, caracterise en ce que ledit moyen 
25 (120) d'entrainement en rotation est desactive, pour une preforme (1) donnee, au 

niveau d'une position de ladite preforme dans laquelle un ergot (2) de ladite 
pr6forme se trouve obligatoirement immobilise dans ledit moyen d' immobilisation 
(112). 

12) Poste selon Tune quelconque des revendications 9 a 11, caracterise en 
30 ce que ledit moyen de blocage mecanique (100) est realise sous la forme d'une 

came rigide (110) contre la surface de laquelle peut venir porter un ergot 
d'accrochage (2). 

13) Poste selon la revendication 12, caracterise en ce que ladite came 
rigide (110) comprend une premiere surface plane (111) contre laquelle vient 

35 porter un ergot d'accrochage (2) d'une preforme (1) soumise aux actions 
conjuguees d'un moyen d'entrainement en translation et d'un moyen 
d'entrainement en rotation (120), ladite surface plane s'etendant parallelement a la 
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direction d'entralnement en translation (T) de sorte que ladite preforme (1) est 
imraobilisee en rotation tout en restant libre de se translates 

14) Poste selon la revendication 12 ou 13, caracteris6 en ce que ladite 
came rigide (1 10) comprend une surface en retrait (112) formant un creux adapte a 
recevoir un ergot d'accrochage (2) d'une preTorme (1) de maniere a former un 
moyen d' immobilisation adapte a maintenir ledit ergot dans une position 
sensiblement fixe tandis que ladite preforme continue a se deplacer dans une 
direction d'entrainement en translation (T) en tournant autour de son axe (X) de 
maniere a sensiblement pivoter par rapport audit ergot. 

15) Poste selon la revendication 14, caracteris<§ en ce que ladite surface en 
retrait (112) comprend un epaulement (113) contre lequel un ergot (2) d'une 
preforme (1) peut venir porter de maniere a immobiliser ledit ergot jusqu'a ce que 
ladite preforme ne soit plus soumise a Taction d'un moyen d'entrainement en 
rotation. 

16) Poste selon la revendication 14 ou 15, caracterise en ce que ladite 
surface en retrait (112) comprend une pente (114) incline par rapport a la 
direction d'entrainement en translation (T), ledit ergot (2) se trouvant dans ledit 
creux ou renfoncement forme par ladite surface en retrait (112) venant porter 
contre ladite pente inclinee (114) jusqu'a ce que ledit ergot (2) se trouve dans 

20 ladite position angulaire precise. 

17) Poste selon l'une quelconque des revendications 12 a 16, caracterise 
en ce que ladite came rigide (110) comprend une seconde surface plane (115) 
contre laquelle vient porter un ergot (2) d'accrochage d'une preforme (1) se 
trouvant dans ladite position angulaire precise, ladite seconde surface plane (1 15) 
s'etendant parallelement a la direction d'entrainement en translation (T) de sorte 
que ladite preforme est immobilisee en rotation tout en restant libre en translation. 

18) Poste selon l'une quelconque des revendications 12 a 17, caracterise 
en ce que ladite surface en retrait (112) est situee entre lesdites premiere (111) et 
seconde (115) surfaces planes, ladite surface en retrait etant placee en regard 
d'une zone (122) dans laquelle le moyen (120) d'entrainement en rotation des 
pr&formes (1) est desactive. 

19) Poste selon l'une quelconque des revendications 12 a 18, caracterise 
en ce que ladite seconde surface plane (115) se trouve decalee lateralement vers 
l'exteneur par rapport a ladite premiere surface plane (1 1 1). 

20) Poste selon l'une quelconque des revendications 10 a 19, caracterise 
en ce que Ie moyen (120) d'entrainement en rotation des preformes (1) est une 
chaine sans fin (121) dont une partie d'entrainement circule parallelement a une 
direction d'entrainement en translation (T) desdites preformes (1) a une vitesse 
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direction d'entrainement en translation (T) de sorte que ladite preforme (1) est 
immobilisee en rotation tout en restant libre de se translater. 

14) Poste selon la revendication 12 ou 13, caracterise en ce que ladite 
came rigide ( 1 10) comprend une surfaceen retrait (112) forraant un creux adapte a 

5 recevoir un ergot d'accrochage (2) d'une preforme (1) de maniere a former un 
moyen d' immobilisation adapte a maintenir ledit ergot dans une position 
sensiblement fixe tandis que ladite preforme continue a se deplacer dans une 
direction d'entrainement en translation (T) en tournant autour de son axe (X) de 
maniere a sensiblement pivoter par rapport audit ergot. 

10 15) Poste selon la revendication 14, caracteris6 en ce que ladite surface en 

retrait (112) comprend un epaulement (113) contre lequel un ergot (2) d'une 
preforme (1) peut venir porter de maniere a immobiliser ledit ergot jusqu'a ce que 
ladite preforme ne soit plus soumise a Taction d'un moyen d'entrainement en 
rotation. 

15 16) Poste selon la revendication 14 ou 15, caracterise en ce que ladite 

surface en retrait (112) comprend une pente (114) inclinee par rapport a la 
direction d'entrainement en translation (T), ledit ergot (2) se trouvant dans ledit 
creux ou renfoncement forme par ladite surface en retrait (112) venant porter 
contre ladite pente inclinee (114) jusqu'a ce que ledit ergot (2) se trouve dans 

20 ladite position angulaire precise. 

17) Poste selon Tune quelconque des revendications 12 a 16, caracteris6 
en ce que ladite came rigide (110) comprend une seconde surface plane (115) 
contre laquelle vient porter un ergot (2) d'accrochage d'une preforme (1) se 
trouvant dans ladite position angulaire precise, ladite seconde surface plane (115) 

25 s'etendant parallelement a la direction d'entrainement en translation (T) de sorte 
que ladite preforme est immobilisee en rotation tout en restant libre en translation. 

18) Poste selon la revendication 17, caracterise en ce que ladite surface en 
retrait (112) est situee entre lesdites premiere (111) et seconde (115) surfaces 
planes, ladite surface en retrait etant placee en regard d'une zone (122) dans 

30 laquelle le moyen (120) d'entrainement en rotation des preformes (1) est 
desactive. 

19) Poste selon la revendication 17 ou 18, caracterise en ce que ladite 
seconde surface plane (115) se trouve decalee lateralement vers I'exterieur par 
rapport a ladite premiere surface plane (1 1 1). 

35 20) Poste selon Tune quelconque des revendications 10 a 19, caracterise 

en ce que le moyen (120) d'entrainement en rotation des preformes (1) est une 
chaine sans fin (121) dont une partie d'entrainement circule parallelement a une 
direction d'entrainement en translation (T) desdites preformes (1) a une vitesse 
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superieure a la vitesse d'entrainement en translation desdites preformes, ladite 
chaine sans fin etant en prise avec des roues dentees d'entrainement en rotation de 
moyens de support des preformes de maniere a provoquer la rotation autour de 
leurs axes (X) desdites preformes (1). 

21) Poste selon la revendication 20, caracterise en ce que la zone dans 
laquelle le moyen (120) d'entrainement en rotation des preformes (1) est desactive 
correspond a une roue dentee (122) de changement de direction de ladite chaine 
sans fin (121). 

22) Dispositif d'indexation pour la mise en oeuvre d'un procede selon 
Tune quelconque des revendications 1 a 8 en cooperation avec un poste 
d'indexation selon Tune quelconque des revendications 9 a 21, caracterise" en ce 
qu'il comprend essentiellement un moyen (200) d'entramement en rotation limitee 
d'une preTorme (1) lorsque cette derniere se trouve prise dans ladite pince de 
transfert(210). 

23) Dispositif selon la revendication 22, caracterise" en ce que ledit moyen 
(200) d'entrainement en rotation est realise sous la forme d'une butee mobile 
associee a ladite pince (210) et adaptee a venir porter sur au moins un desdits 
ergots (2) afin de provoquer la rotation de ladite preforme (1 ). 

24) Dispositif selon la revendication 23, caracterise en ce que ladite butee 
mobile (200) pre"sente une structure en U et comprend deux bras (201, 202) de 
longueurs differentes adapted a venir porter sur deux ergots (2A, 2B) 
diametralement opposes lorsque ladite preTorme (1) est dans une position 
angulaire determinee, l'un ou l'autre bras venant porter sur I'ergot correspondant 
pour entratner en rotation ladite preforme (1) dans ladite position angulaire 
pre^&erminee precise dans les cas ou ladite preforme s'est ecartee de cette 
position dans Tun ou l'autre sens, respectivement. 

25) Installation de fabrication de contenants par soufflage ou soufflage- 
etirage de preformes, caracterise^ en ce qu'elle comprend un poste d'indexation 
selon I'une quelconque des revendications 9 a 21 et, le cas echeant, un dispositif 
d'indexation selon l'une quelconque des revendications 22 a 24. 
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Code postal et ville 


88800 IVITTEL (FRANCE) J 


Societe d'appartenance (facultatij) 




Nom 


CERVENY 


Prenoms 


Jean-Paul 


Adresse 


Rue 


363 allde du Luxembourg 


Code postal et ville 


88800 I VTTTEL (FRANCE) 


Societe d'appartenance (facullalif) 




Nom 


MAILFERT 


Prenoms 


Bernard | 


Adresse 


Rue 


1 1 1 rue St Jean 


Code postal et ville 


88800 ST REMIMONT (FRANCE) 


Societe d'appartenance (facultatij) 




DATE ET SIGNATURE(S) 
DU (DES) DEMANDEUR(S) 
OU DU MANDATAIRE 
(Nom et qualite du signataire) 


16 juillet 2002 

Pierre NUSS 
n° 92-1185 



La loi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a IMnformatique, aux fichiers et aux libertes s'applique aux reponses faites a ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'lNPI. 



